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SORMA ALESA

@ Nella maggior parte dei casi i rodatori diamantati devo-
no essere utilizzati su sofisticate macchine lappatrici che uti-
lizzano sistemi di misurazione automatica. Questi sistemi
sono in grado di produrre tolleranze molto fini, ma non pos-
sono normalmente correggere eventuali disallineamenti del
foro - la testa rodatrice segue in genere gli errori delle lavo-
razioni precedenti. E possibile apportare eventuali correzioni
aumentando il numero delle operazioni, con conseguente
aumento dei costi e dei tempi di ciclo. Gli alesatori supera-
brasivi Alesa sono in grado di produrre fori geometricamen-
te precisi con finiture superficiali controllate senza bisogno di
ricorrere a costose macchine lappatrici.

Cos’e Alesa?

Alesa consiste in una bussola elicoidale diamantata, monta-
ta su di un mandrino conico, che consente una regolazione
molto accurata del diametro finale dell’'utensile.La combina-
zione della bussola con il mandrino conico, produce un uten-
sile di grande rigidita ed il rivestimento diamantato o CBN
assicura una calibratura costante anche dopo migliaia di
pezzi.Grazie alle caratteristiche di rigidita ed alla particolare
costruzione dell’utensile si possono correggere gli errori di
cilindricita risultanti dalla lavorazione precedente. Alesa puo
portare a misura un foro con una tolleranza di 0,002mm sul
@ e una rugosita di 0,2 Ra correggendone la geometria, il
tutto in un’unica passata. Alesa non € progettato per esse-
re usato come utensile di grossa asportazione, ma dovrebbe
essere usato dopo che il pezzo & stato lavorato entro
0,05mm dalla misura richiesta. La quantita di materiale che
pud essere rimossa in una passata da un Alesa dipende
dalla granulometria dell’utensile usato. Una sequenza di
utensili puo essere necessaria per ottenere il risultato desi-
derato in termini d’asportazione e finitura. L'applicazione
maggiormente diffusa di Alesa ¢ la levigatura di fori di distri-
butori idraulici in ghisa. Tutti gli utensili forniti sono costruiti
su specifiche del cliente per meglio adattarsi alle sue speci-
fiche esigenze.

Gamma dimensionale

ALESA ¢ disponibile in una gamma di @ da 6 a 60mm.
Materiali lavorabili

Ghisa, Meehanite, Acciaio dolce, Acciaio temperato, acciaio
sinterizzato.

Tolleranza ottenibile

0,002 mm sul diametro

Nome Asportazione massima su ghisa

Name Max stock removal on cast iron

Name GroBte Abtragung bei der
EisenguBbe-arbeitung

Sgrossatore

Stock removing reamer 0,04

Schruppreibahle

Finitore

Finishing reamer 0,015

Fertigreibahle

Superfinitore

Superfinishing reamer 0,008

Superfertigreibahle
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In the majority of the production applications, diamond
hones would have to be used on sophisticated honing equip-
ment using automatic sizing techniques. However, whilst the
equipment is able to produce very fine tolerances, it cannot
usually straighten a bore which is bent — the honing head
will normally follow the previous machining inaccuracies. It is
possible to remove bends by increasing the number of
honing operations, but this becomes an expensive and time
consuming problem. Alesa superabrasive reamer is capable
of producing geometrically accurate bores with controlled
surface finishes without recourse to expensive honing
machines.

What is Alesa?

The Alesa consists of a diamond helical designed sleeve,
mounted on a tapered mandrel, which allows the final dia-
meter of the tool to be adjusted to very fine limits. The com-
bination of the sleeve and the tapered mandrel produces a
tool of great rigidity, and the diamond or C.B.N. coating
ensures a constant gauging over thousands of components.
The inherent rigidity and the unique design of the tool ena-
ble it to correct any misalignment of the bore deriving from
a previous machining operation. The Alesa will ream a bore
to within 0,002 mm on diameter and leave a standard finish
of 0,2 Ra in one pass and at the same time correct the bore
geometry. Alesa is not intended to be used as a stock-remo-
ving tool; it should be used after the component has been
machined to within 0.05 mm of the required size. The
amount of material, which can be removed in one single
pass by ALESA, depends on the grade of the tool. Thus a
combination of reamers might be necessary to remove the
stock left after machining to give the required finish. Typical
application of Alesa is the reaming of cast iron hydraulic
components. All supplied tools are custom-made to suit
each individual application.

Size range

A range of sizes from 6 mm to 60 mm diameter is available.
Working materials

Cast iron, Meehanite, soft steel, hardened steel and sintered
iron.

Obtainable tolerances

0,002 mm on diameter

@ Normalerweise missen die Diamant-reibahlen auf
gefélschte  Ldppmaschinen ~ mit  automatischem
MeBverfahren benutzt werden. Dieses MeBverfahren kann
sehr enge Toleranze herstellen, aber sie kann die eventuel-
len MiBfluchtungen des Loches nicht berichtigen — der
Drehkopf folgt normalerweise die Abweichungen der vorigen
Bearbeitungen. Es ist mdglich eventuelle Berichtigungen zu
bringen, indem man die Zahl der Ausfiihrungen steigert.
Dadurch lassen sich die Kosten und die Zykluszeit steigern.
Die Ultra-Schleifreibahlen kdnnen genaue Locher mit
Oberflachenfertigstellungen  herstellen, ohne teuere
Lappmaschinen zu benutzen.

Was ist Alesa?

ALESA besteht aus einer Diamantspiralhlilse auf einer
Kegelspindel, der eine sehr genaue Einstellung des
Werkzeugs-durchmessers erlaubt. Von der Zusammen-stel-
lung der Hilse und der Kegelspindel erzielen wir ein sehr
starres  Werkzeug, und der Diamant- oder CBN-
Beschichtung versichert eine konstante Eichung auch nach
der Bearbeitung von Tausenden Stlicken. Aufgrund der
Starrheit und der besonderen Werkzeugsstruktur kann man
die Zylindrizitdtabweichungen der vorigen Bearbeitung beri-
chtigen.

ALESA kann ein Loch mit einer Toleranz bis zu 0,002mm
Durchmessungabweichung und mit einer Rauhigkeit von 0,2
Ra bearbeiten und gleichzeitig die Geometrie des Loches
berichtigen. ALESA ist kein Werkzeug fiir groBe Abtragung.
Es sollte benutzt werden, nachdem der Stlick innerhalb
0,05mm des erforderten MaBes bearbeitet worden ist. Die
Quantitdt von dem mit einer Bewegung abgetragenen
Material hangt von der Kdrnung des Werkzeuges ab. Eine
Werkzeugsfolge kann notwendig sein, um die gewollte
Abtragung und das gewtinschte Polieren zu erzielen.

Die bekannteste Anwendung von ALESA ist die Politur von
EisenguBwasserverteilern.

Alle Werkzeuge werden auf Kundenanfragen hergestellt, um
ihre Forderungen besser zu erfiillen.

GroBenauswahl

ALESA steht mit Durchmessern von 6 bis 60mm zur
Verfligung.

Bearbeitbare Materialien

EisenguB, Meehanite, weicher Stahl, gehérteter Stahl, gesin-
terter Stahl.

Erhdltliche Toleranz bis zu:

0,002 mm Durchmesserabweichung

| Asportazione e finitura stock removal and finishing / Abtragung und Feinschliff

Asportazione massima su acciaio Rugosita ottenibile Marcatura

Max stock removal on steel Obtainable roughness Marking

GroBte Abtragung bei der Stahlbearbeitung Erhaltlich Bezeichnung Rauhigkeit
0,015 0,8 Ry [32CLA] N6
0,0075 0,4 Ry [16 CLA] N5
0,0035 0,2 Ry [8 CLA] N4
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